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Klebebindeverfahren und Vorrichtung zum Durchfuhren dieses Verfah- 



rens 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 sowie 
eine Vorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruches 6. 

■ * 

Das Verfahren des Klebebindens von zu einem Buehblock zusammenzufiSgenden Bo- 
gen geschieht in der Weise, dass der BlockrQcken der den Buehblock bildenden Ge- 
samtheit von Blattern mit Klebstoffauftrag versehen und zusammengepresst wird. Der 
Klebstoff kann bei dieser Methode nur. minimal quer zum Rucken in die Randbereiche 
der Blatter an der Verbindungsstelle eindringen, so dass die Klebeflache sehr klein ist 
und demzufolge nur eine geringe Festigkeit der Klebeverbindung erreicht wird. 

* 

Eine hdhere Festigkeit wircl durch das Facherklebebinden erzielt) bei dem die den 
Buehblock bildenden Blatter aufgefachert werden, wahrend der Rucken des noch nicht 
fertigen Bucbblockes (in Form der geklemmten Blatter) mit Klebstoffauftrag versehen 
wird. Durch das Auffachern der Blatter wird ein tieferes Eindringen des Klebstoffes an 

■ ■ * 

den Blattriicken lind damit eine grSRere Klebeflache erzielt 

Einerseits erfordert das Facherklebebinden eine entsprechende Vorrichtung, zum ande- 
ren erfolgt das Auffachern des Blatterblockes und das Ejnbringen des Klebstoffes nicht 
so exakt, wie dies wunschenswert ware, so dass auch diese Losung, insbesondere far 
Kleinserien, nicht zufriedenstel lend ist. Da das Facherklebebinden bei Blattern aus dik- 
kerem Papier aus Materialgriinden problematisch ist, steht deshalb fur Buchblocke aus 
dickerem Papier, insbesondere beim Herstellen von BUchern in Kleinserien, keine 
brauchbare Losung zur Verfiigung. 

Aufgabe der Erfindung ist, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Klebebinden vor- 
zuschlagen, mit dem bzw. der BuchblScke aus dickerem und damit steiferem Blattma- 
terial klebebindefahig gemacht werden. 
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GemaB der Erfindung wird dies mit einem Verfahren nach den Merkmalen des Kenn- 
zeichens des Anspruches 1 sowie mit einer Vorrichtung mit den Merkmalen nach dem 

kennzeichen des Anspruches 6 erreicht. Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind 

* • ■ 

Gegenstand der UnteransprUche. 

• ■ 

Mit dem erfindungsgema&en Vorschlag ist es moglich, die Flachen der zu einem , 
Buchblock zusammen zu fiigenden und zu verbindenden Blatter, die fur eine Klebe- 
bindung vorgesehen sind, insgesamt pro Blatt auf der Vorder- und der Ruckseite zu 
einer Gesamtflache von der Lange der gesamten Falzkante und der Breite des Abstan- 
des der beiden Perforierlinien voneinander in einer gemeinsamen Blattebene auszubil- 
den, so dass damit ein durchgehender, breiter Klebstoffstreifen geschaffen wird, der 
eine extrem feste beidseitige Klebeverbindung liefert. Insbesondere ist dabei von Vor- 
teil, dass die Verbindung zweier benachbarter Blatter jeweils durch eine gelenkartige 
durchgehende Linie erzielt wird, die eine besonders hohe Festigkeit des BuchrUckens 
ergibt. 

» • 

* ' w 

Nachstehend wird die Erfindung in Verbindung mit der Zeichnung anhand eines Aus- 
filhrungsbeispieles erlauterL Es zeigt: 



Fig. 1 eine schematische Darstellung der Perforiermesseranordnung in Stirnansicht, 

* 

1 

Fig. 2 eine schematische perspektivische Darstellung einiger aneinander grenzender 

» 

Perforierzahne, 



Fig. 3 eine 



schematische Darstellung zweier perforierter Blatter im aufgeklappten 



Zustand, und 



Fig. 4 



eine schematische Darstellung nach Fig. 3, bei der die beiden Blatter vonein- 
ander beabstandet gezeichnet sind. 



A213G9.DOC 



Das Doppel-Perforiermesser 1 nach der Erfindung besteht aus zwei Einzelperforiermes- 
sern 2, 3, deren Stirnflachen in einem Abstand a voneinander angeordnet sind. Die 
Messerzahne sind mit 4, 5, die Schneidkanten mit 6, 7 schematise*, dargestellt. Die 
beiden Einzelperforiermesser 2, 3 haben einen Abstand_a voneinander, der entspre- 
chend der Materialstarke des zu perforierenden Blattes B eingestellt wird, und sind 
durch Verbindungsschrauben 8, 9 miteinander I6sbar befestigt 



Die Schneidkanten der Einzelperforiermesser 2, 3 ergeben insgesamt Qbfer die Perfo- 
rierlinie einen maanderfarmigen Verlauf 10, 1 6 mit einem Abstand a voneinander, 
wobei die parallel zueinander verlaufenden Maanderlinien in Langsrichtung verlaufen- 
de Perforierabschnitte 11,17 ausbllden, die urn eine Messerbreite h in Langsrichtung. 
voneinander versetzt sind, an denen das Material vollstandig durchtrennt bzw. perfo- 

4 

I 

riert ist, so dass die einander zugeordneten Perforierabschnitte 1 1, 1 7; 1 1 ', 1 7'; 1 1", 
1 7" vonejander vollstandig getrennt sind, wahrend die in Querrichtung verlaufenden 
Perforierabschnitte 12, 18; 12', 18'; 12", 18" teilweise perforiert sirid und an den Stel- 

* 

len 13 13', 13" etwa in der Mitte ihrer jeweiligen Erstreckung nicht unterbrochen 
sind, d.h v die Flachen 14, 20; 14', 20', die die Klebeflachen darstellen, an diesen Ge- 
lenkstellen miteinander venbunden sind und insgesamt eine gedachte Gelenklinie 15 
Uber den gesamten Falzstreifen 21 ergeben. Dieser Falzstreifen 21 stellt somit den Be- 
reich dar, auf dem Klebstoff aufgetragen wird und urn deri die beiden Blatter I und II 
gefalzt werden und die Flachen 14, 20 jewel Is mit den daran anschlieBenden benach- 
barten Blattern bei der Herstellung eines Buchblockes geklebt werderi. 

- 
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Patentanspruche 

Verfahren zum Herstellen einer Klebebindung fUr das Buchbinden, bei dem die 
Blatter in Viertelbogen an der Falzkante perforiert, gefaltet und am Falzrand mit 
Klebstoff versehen sowie zu einem Buchblock zusammengefttgt werden, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Perforiervorgang an der Falzkante in der Weise durchge- 
fiihrt wird, dass zwei parallel zueinander in geringem Abstand voneinander und in 
Langsrichtung versetzt zueinander verlaufende, eine verbreiterte Falzkante bilden- • 
de unterb'rochene Perforierlinien gestanzt werden; dass die Stanzstellen der beiden 
Perforierlinien langs der Falzkante urn die Lange eines Perforierzahnes versetzt 
werden, und dass die Viertelbogen der an der Falzkante gefalteten und zu einem 
Block zusammengefiihrten und geklemmten Blatter an durch das Doppel- 
Perforieren entstehenden einander zugeordneten Flachen zwischen Vollstellen der 
einen Perforierlinie und Vollstellen der anderen Perforierlinje mit Klebstoffauftrag 
versehen werden. , 

* 

« * 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand der beiden 
Perforierlinien der verbreiterten Falzkante in Abhangigkeit von der und in Anpas- 
sung an die Papierstarke verandert wird. 

• ■ ♦ • 

> » I 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass entlang der ver- 

< ■ 

breiterten Falzkante an den Ubergangsstellen von Vollstelle des einen Blattes zu 
Vollstelle des benachbarten Blattes eine virtuelle Gelenklinie ausgebildet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Falzkante 

* « 

durch maanderfermig verlaufende Schnitte in der Langsachse erstellt wird, dass die 
Falzkante durch zwei parallel zueinander in geringem Abstand voneinander ver- 
laufende.Maanderlinien gebildet wird, deren Perforierlinien in Langsrichtung 
durch die Schnitte der Messerzahne ausgebildet werden, und dass die Verbin- 
dungslinien zwischen dem Ende eines Zahnschnittes der ersten Perforierlinie und 
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den Anfang eines zugeoidneten Zahnschnittes der zweiteh Perforierlinie die Ver- 
bindung zwischen den Schnittlinien in der Langsachse darstellen, derail, dass kei- 

• * * 

ne durchgehenden Trennlinien gestanzt werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch. gekennzeichnet, dass die virtuelle Gelenkli- 
nie durch Gelenkstellen in der Mitte der Querlinien, die die in Langsrichtung ver- 
laufenden beiden Maanderlinien miteinander verbinden, ausgebildet bzw. darge- 
tel It werden. 

■ 

6. Vorrichtung zum Vorbereiten und Herstellen einer Klebebindung fUr die Buchbin- 
detechnik, bei der die Blatter im Viertelbogen an der Falzkante perforiert, gefaltet 
und an den Rahdern mit Klebstoff versehen werden, dad urch gekennzeichnet, dass 
zwei Perforiermesser Rucken an Rucken mit einem Abstand einer oder mehrerer 

r 

Papierstarken aneinander gesetzt sind, so dass die Schneidkanten in Richtung 
zweier paralleler Perforierlinien angeordnet sind, dass die beiden Perforiermesser 
in Richtung ihrer Langsachse urn einen Perforierzahn zueinander versetzt sind, 

* * 

und dass die beim Falten der Doppel-Perforation entstehenden, den einzelnen Per- 
forierzahnen entsprechenden Perforierflachen als Klebstoff-Auftragflachen zur Ver- 
fugung stehen. 

. « ■ 
r. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidkanten 

der beiden Perforiermesser jewei Is einen maanderfSrmigen Verlauf haben, bei 
dem die das Blattmaterial durchtrennenden Schneidkanten maanderfOrmige Trenn- 
linien ergebeh, die in Langsrichtung verlaufenden Perforierstellen das Material 
vollstandig durchtrennen und eine unterbrochene Schnittstelle erzeugen, und die 
in Querrichtung verlaufenden Perforierstellen das Material nicht oder nicht voll- 
standig durchtrennen und zumindest eine Querstelle in Form einer Verbindung 
belassen, wobei die dabei entstehenden Gelenkstellen in ihrer Gesamtheit die ge- 
dachte Gelenklinie bilden. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die beidseiti- 

* * 

gen Vollstellen langs einer maanderformigen Perforierlinie kontinuierlich aufein- 
ander folgen, dass die Vollstellen der beiden Perforierlinien urn die Lange eines 
Messerzahnes in Langsrichtung versetzt sind, und dass die Vollstellen der beiden 
parallelen Perforierlinien eine durchgehende streiferifprmige Flache uber die ge- 
samte Lange der Perfonierung mit der Breite der Querverbindung ausbilden. 



9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6-8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
beiden Rticken ah Rucken verbundenen Schneidmesser in Querrichtung gegen- 
einander verstellbar ausgebildet sind, damit die Breite der Falzlinie verSnderbar 

• at 

■ 

ist. 



i * 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6-9, dadurch gekennzeichnet, dass zwei 

» w 

urn die Falzlinie gefaltete, perforierte Blatter eine durchgehende Klebeflache in 

< 

Langsrichtung mit der Breite der Querverbindungslinie zwischen den beiden Per- 

. ■ ^ 

■ 

forierlinien aufweisen. 
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